BANDANLCALGEN

AUF - UND ABWICKELHASPELN
BAND-RICHTMASCHINEN
WALZENVORSCHLUBE




ABWICKELHASPELN

o MIT ANTRIEE BEZEICHNUNG NOJ
o OHNE ANTRIEE [BEZECHNUNG Ol
o DOPPELHASPELN [BEZEICHNUNG 2xNO)

o Die Backenspreizung erfolgt manuell
iber einen Gelenkhebeln (V) oder einen
Gewindespindeln (C).

o Antrieb der Welle von Getriebemotor mit
Rutschkupplung.

o Antriebssteuerung iber Naherungschalter oder
Tanzrolle in die Bandschlaufe.

o Zusatzliche Ausriistung ist der pneumatische
Andruckarm und eine Geschwindigkeitsregelung
iiber Frequenzumformer, bzw. pneumatisch
verstellbare Bremse bei Haspeln ohne Antrieb.

0 2x3/250V

hydraulisch (H) tber Gelenkhebeln (V) oder
Keilen (K).

o Antrieb der Welle von Getriebemotor mit

Rutschkupplung oder Haltebremse

o Antriebssteuerung iber eine Naherungschalter

oder Tanzrolle in der Bandschlaufe.

o Zusétzliche Ausriistung sind pneumatischer

oder hydraulischer Andruckarm und eine
Geschwindigkeitsregelung

iiber Frequenzumformer, bzw. pneumatisch
verstellbare Bremse bei Haspeln ohne Antrieb.

o Haspeln konnen in verschiedenen Kombinationen

mit Ladestiihlen ausgertistet sein.

LEICHTE BAUREIHE
TYPE TRAGKRAFT MAX. BANDBREITE BACKENSPREIZUNG MAX. COILDURCH- WELLEN-IDREHZAHL ANTRIEBSLEISTUNG

(ka) (mm) (mm) MESSER (mm) (min-1) (kw)
NO 3/250V 300 250 300 - 550 1200 16 0,37
NO 3/250 C 300 250 250 - 550 1200 16 0,37
NO 6/360V 600 360 350 - 550 1400 14 0,55
NO 6/360 C 600 360 300 - 550 1400 14 0,55
NO 10/360V 1000 360 400 - 520 1500 20 0,75
NO 10/360C 1000 360 350 — 550 1500 20 0,75
NO 10/500V 1000 500 400 - 520 1500 20 0,75

V'ru‘c::/aeo V-AP 0 26/360 C NO 3/250V

MITTLERE BAUREIHE

TRAGKRAFT MAX. BANDBREITE BACKENSPREIZUNG MAX. COILDURCH- WELLEN-DREHZAHL ANTRIEBSLEISTUNG e Die Backenspreizung erfolgt manuell oder
G (kg) (mm) (mm) MESSER (mm) (min-1) (kw)
NO 20/360V 2000 360 420-520 1500 18 11
NO 20/500V 2000 500 420-520 1500 18 1,1
NO 20/800V 2000 800 450 - 530 1500 18 1,1
NO 30/360 V-EM 3000 360 450 - 530 1500 2-20 2,2
NO 30/360 K-EM 3000 360 470-530 1500 2-20 2,2
NO 30/500 V-EM 3000 500 450-530 1500 2-20 2,2
NO 30/500 K-EM 3000 500 470-530 1500 2-20 2,2
NO 40/360 V-EM 4000 360 450 - 530 1500 2-20 3,0
NO 40/360 K-EM 4000 360 470-530 1500 2-20 3,0
NO 40/500 V-EM 4000 500 450-530 1500 2-20 3,0
NO 40/500 K-EM 4000 500 470-530 1500 2-20 3,0

NO 20/500 V NO 2x20/360 V-AP

NO 30/500 K-AH



SCHWERE BAUREIHE

TYPE TRAGKRAFT MAX. BANDBREITE BACKENSPREIZUNG MAX. COILDURCH- WELLEN-DREHZAHL ANTRIEBSLEISTUNG

(ka) (mm) (mm) MESSER (mm) (min-1) (kW)
NO 50/500 K-EM 5000 500 470-530 1600 2-20 4,0
NO 50/800 K-EM 5000 800 470 -530 1600 2-20 4,0
NO 50/1000K-EM 5000 1000 470-530 1600 2-20 4,0
NO 75/800 K-EM 7500 800 470 -530 1600 2-15 5,9
NO 75/1000 K-EM 7500 1000 470-530 1600 2-15 55
NO 100/800 K-EM 10000 800 470-530 1600 2-15 75
NO 100/1000K-EM 10000 1000 470 -530 1600 2-15 75

o Die Backenspreizung erfolgt hydraulisch (H) dber Keilen (K).

o Antrieb der Welle erfolgt (iber einen Getriebemotor mit
Haltebremse.

o Antriebssteuerung tiber Frequenzumformer und
Analoggeber in die Bandschlaufe.

o Zusétzliche Ausriistung sind: pneumatische
oder hydraulische Andruckarm, angetriebene
Andruckrolle, Coilbegrenzung mit
konischen Rollen, hydraulische Hilfsantrieb und von
Coildurchmesser abhéngige Bremskraftregelung bei

Haspeln ohne Hauptantrieb.
o Haspeln kdnnen in verschiedenen Kombinationen NO 50/500 H-AH NO 2x30/800 H
mit Ladestiihlen ausgeriistet sein.
PALETTENHASPELN
TRAGKRAFT ~ MAX. BANDBREITE ~ TISCHDURCHMES. ~ STAPELHOHE DREHZAHL ~ ANTRIEBSLEISTUNG

TYPE }

(kg) (mm) (mm) (mm) (min-1) (kW)
NOH 10/1500 EM 1000 150 1500 500 2-20 11
NOH 20/1500 EM 2000 150 1500 600 2-20 1,5
NOH 30/1500 EM 3000 150 1500 800 2=18 2,2
o Der Antrieb erfolgt iber den Getriebemotor und den Zahnradtrieb der Drehverbindung.
o Antriebssteuerung iiber einen Frequenzumformer und Analoggeber auf Bandfiihrungsarm.

NOH 20/1500 EM
DRAHTHASPEL
TRAGKRAFT TISCHDURCHMES. BACKENSPREIZUNG STAPELHOHE WELLEN-DREHZAHL ANTRIEBS-LEISTUNG

TYPE ,

(kg) (mm) (mm) (mm) (min-1) (kW)
NOHZ 5/1000 EM 500 1000 350 — 550 500 3-30 0,75
NOHZ 10/1200 EM 1000 1200 350 — 550 500 3-30 11 - u_.-!'
NOHZ 20/1500 EM 2000 1500 450 - 600 800 3-30 2,2
o Die Backenspreizung erfolgt manuell iber Gewindespindeln. m
o Der Antrieb der Welle von Getriebemotor mit Rutschkupplung.
o Antriebssteuerung tiber einen Frequenzumformer und Analoggeber auf Drahtfiihrungsarm. i

NOHZ 20/1200S =

AUFWICKELHASPELN

e Zum aufwickeln des Bandes mit unterschiedlichen Dimensionen und Eigenschaften.

o Aufwickelgeschwindigkeit sowie Zugkraft sind iiber Steuerung einstellbar.

o Backenspreizung erfolgt manuell oder hydraulisch.

e Bandanfangsklemmung erfolgt manuell oder hydraulisch.

o  Zusétzliche Ausriistung: pneumatische oder hydraulische Andruckarm, angetriebene Andruckrolle, Coildurchmesser
abhéngige Zugkraftregelung, Coilabschubplatte und noch mehr nach Forderungen des Prozesses.

NO 20/300 H-S



BANDRICHTMASCHINEN

o Das Blechband wird mit der Richtmaschine gerichtet so das es zwischen die Richtwalzen plastisch deformiert wird. Die Richtwalzen miissen so eingestellt sein, dass die
Deformation am Eingang groBer und zwischen letzten Richtwalzen gleich Null ist.

o Das Richtergebnis ist auch von Richtwalzenzahl abhéngig

RICHTMASCHINENMIT 7 RIEHTWALZEN

TYPE BANDBREITE BANDSTARKE* DURCHMESS./ZAHL - DURCHMESS./ZAHL ~ GESCHWINDIGKEIT ~ LEISTUNG o Richtgeschwindigkeit ist mittels

(mm) (Re=300N/mm?) RICHTWALZEN ZUGWALZEN (m/min) (kW) Frequenzumformer und einen Analoggeber in
R 32/100/7 100 03-25 32/7 32/2 2-20 0,55 die Bandschlaufe regelbar.
R 32/200/7 200 03-13 32/ 32/2 2-20 075 « Die obere Richtwalzen sind fiir
R 65/200/7 200 06-45 657 65/2 2-20 22 Deformationsenstellung einzel einstellbar;
R 65/360/7 360 06-28 65/7 65/2 2-20 2,2 bei R32 als Block.
E ng :28//; ggg 0668_ 155 Zg; ; 1615(52 i_ Eg ég o Angetrieben sind untere Richtwalzen und alle
o - ' Zugwalzen.
R 80/500/7 500 08-3 80/7 11072 2-20 3,0 g . : .
R 80/800/7 800 08-16 8077 11072 2-20 30 * Zugwalzen sind an Eingangseite der
R 953507 260 0‘9 ~ 5’5 957 9512 220 4’ 0 Richtmaschine; optional auf beide Seiten.
R 95/500/7 500 09-35 957 95 290 40 e Alle Richtmaschinen sind auch als Vorschub-
R 95/800/7 800 09-20 9/7 9/2 2-20 40 Richtmaschinen lieferbar. )
R 95/1000/7 1000 09-18 95/7 95/ 2_20 40 e Zusdtzliche Ausriistung sind die Bandeinfiihrtische
R 125/500/7 500 12-55 125/7 145/4 2-20 55 in verschiedenen Ausfuhrungen.
R 125/800/7 800 12-35 125/7 145/4 2-20 55 o Bandstarke: * Maximale Stérke bei voller Breite.
R 125/1000/7 1000 12-3,0 125/7 145/4 2-20 55 -

s,

]
ﬁ
R 32/200 EM R 80/500 EM R 95/500 HA R 65/360 EM
MIT S RICHTWALZEN
TYPE BANDBREITE  BANDSTARKE*  DURCHMESS./ZAHL DURCHMESS./  GESCHWINDIGKEIT LEISTUNG e Richtgeschwindigkeit ist mittels
(mm) (Re=300N/mm?)  RICHTWALZEN  ZAHL ZUGWALZEN (m/min) (kw) Frequenzumformer und Analoggeber in die
R 45/200/9 200 0,4 - 2,2 45/9 63/2 2-20 1 ,5 Bandscmaufe rege|bar.
R 45/360/9 360 04-1,0 45/9 63/2 2-20 1,5 o Die oberen Richtwalzen sind fiir
2 45; 500; 9 500 04-08 45; 9 63; 2 2-20 1.5 Deformationsenstellung als Block einstellbar.
R gg /ggg /g 228 8‘2 : 122 22 /g gg /2 2 : ;8 55 o Richtwalzen sind an Eingang fiir leichtere
Py R 0‘5 0’8 = e ol 2’2 Bandeinfadelung manuell oder hydr. anhebbar
T - : Alligator).

R 90/360/9 360 08-5,0 90/9 125/2 2-20 4,0 (Allg , ) _ !
R 90/500/9 500 08-33 90/9 125/ 920 40 o Angetrieben sind untere Richtwalzen und alle
R 90/800/9 800 08-15 90/9 125/ 2-20 4,0 Zugwalzen. ,
R 90/1000/9 1000 08-12 90/9 125/2 2-20 40 ® Zugwalzen sind an der Ausgangseite der
R45/150041H 1500 04-08 45/11 63/2 2-20 55 E,'Chtmasc,r:'”e und in spez. Fallen an
RG3/12500H 1250 05-13 63/9 90/2 2-20 75 Ingangsefte.
R 63/1300/11 H 1300 05-13 63/11 90/2 2-920 75 o Alle Richtmaschinen sind auch als Vorschub-

Richtmaschinen lieferbar.

o Zusétzliche Ausriistung sind Bandeinfiihrtische
in verschiedenen Ausfiihrungen, pneumatische
oder hydraulische Offnung der Richtwalzen fiir
leichtere Walzenreinigung, Walzenunterstiitzung,
motorische Deformationseinstellung, ein Zentral-
Schmiersystem, Antrieb aller Walzen iiber
Gelenkwellen usw.

o Bandstarke: * Maximale Stérke beim volle Breite.
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R 90/500 HA R 63/500 HA




MIT 1 3RICHTWALZEN
BANDBRETE ~ BANDSTARKE®  DURCHMESS/ZAHL  DURCHMESS/ZAHL ~ GESCHWINDIGKEIT ~LEISTUNG

LhE (mm) (Re=300N/mm?) RICHTWALZEN ZUGWALZEN (m/min) (kW) -
R 3210013 100 0,25-25 32113 3202 2-20 11 ~ A
R 3220013 200 0,25-13 32113 3202 2-20 15

o Richtgeschwindigkeit ist mittels Frequenzumformer und Analoggeber in der Bandschlaufe regelbar.
o Die obere Richtwalzen sind fiir Deformationsenstellung als Block einstellbar.

e Angetrieben sind untere Richtwalzen und alle Zugwalzen.

e Zugwalzen sind an der Eingangseite der Richtmaschine.

e Bandstarke: * Maximale Stérke beim voller Breite. R 32/200/13 EM

MIT 19 RICHTWALZEN
BANDBRETE ~ BANDSTARKE* DURCHMESS./ZAHL ~ DURCHMESS./ZAHL GESCHWINDIGKET ~ LEISTUNG ~  Richtgeschwindigkeit ist mittels einen

W (mm) (Re=300N/mm?) RICHTWALZEN ZUGWALZEN (m/min) (kW) Frequenzumformer und Analoggeber in die

R 29/250/19 250 025-22 29119 58/2 2-20 2,2 Bandschlaufe regelbar.

R 29/360/19 360 0,25-2,0 29/19 58/2 2-20 3 e Die obere Richtwalzen sind fiir

R 29/500/19 500 025-15 2919 58/2 2-20 3 Deformationsenstellung als Block einstellbar.
R 45/250/19 200 04-22 45119 63/2 2-20 3 o Alle Walzen sind mit spezielen Rollen

R 45/360/19 360 04-1,0 45119 63/2 2-20 4 unterstiitzt.

R 45/500/19 500 04-08 45119 63/2 2-20 515 o Angetrieben sind alle Walzen iiber

R 63/360/19 360 0,55-2,5 63/19 90/2 2-20 55 Verteilergetriebe und Gelenkwellen.

R 63/500/19 500 0,55-1,3 63/19 90/2 2-20 75 o Zugwalzen sind an Eingangseite der

R 63/800/19 800 0,55-0,8 63/19 90/2 2-20 75

Richtmaschine.

o Alle Richtmaschinen sind auch als Vorschub-
Richtmaschinen lieferbar.

o Zusatzliche Ausriistung sind
Bandeinfiihrtische in verschiedenen
Ausfiihrungen, hydraulische Offnung der
Richtwalzen fiir leichtere Walzenreinigung,
motorische Deformationseinstellung, Zentral-
Schmiersystem, usw.

e Bandstarke: * Maximale Starke beim voller
Breite.
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WALZENVORSCHLUBE

e  Mit zwei von Servomotor angetriebenen Walzen.
e Heben und Liiften der oberen Walze ist pneumatisch oder hydraulisch (H)

FURDASBAND
BANDBREITE WALZEN BANDSTARKE MAX. MAX. VORSCHUB-  VORSCHUB- o Vorschubwalzen sind mit Hartchrom beschichtet.

TYPE () DURCHMESSER (mm) BANDQUERSCHNITT TmQ GESCHWINPIGKEIT GENAUIGKEIT  Momentiibertragung erfolgt mittels einen

VP 60100 NG 100 (Egl) 0930 bei Re:ersggN/ I (”;/ g‘(;") (T)”B)S Spielarmen Getriebe, Zahnridern oder
—_ +— .
s ' Zahnriemen.
VP 60/200 NC 200 60 02-25 500 150 +- 0,05 o Liftunashub ist einstellbar
VP 60/360 NC 360 60 02-25 500 150 +- 0,05 9 N o o
VP 100/200 NC 200 100 03-50 1000 150 +-005 o Vorschubléngen, Geschwindigkeit usw sind tiber
VP100/360NC 360 100 03-40 1250 150 +0,05 Tastaur einstelloar.
VP 100/500 NC 500 100 03-40 1250 150 +0.05 o Hohenverstellung ist iiber Gewindespindel oder
VP 150/360 NG 360 150 04-60 2150 90 +-0,1 thﬂHebet“
VP 150/500 NC 500 150 04-60 2500 ) 01 o Bandseitenfiihrung in verschiedenen
VP 150/800 NC 800 150 04-6.0 2500 90 01 Ausfiihrungen und mit +-25 mm aussermittiger
VP150/1000NC 1000 150 04-50 3000 90 +-0,1 Verstellung. _ ,
VP 150/1250 NC 1250 150 04-50 3000 ) 401 o Zusétzliche Ausriistung sind motorische
VP 150/1500 NC 1500 150 06-50 3000 90 01 Hohenvestellung, Messeinheit an Ausgangseite,
VP 150/250 H-NG 250 150 2 _ 15 2000 90 . 0'1 Walzenunterstiitzung, integrierte Bandbedler,
VP 150/500 H-NC 500 150 9-10 3000 90 . 0’ 1 Anbauplatte fiir die Presse, elektronische
' Nockenschaltwerk usw.

VP 150/1000 H-NC 1000 150 1-5 4000 90 +-0,1

VP 150/1250 NC VP 100/360 NC VP 150/250 NC-H
FURDERDRAHT
DRAHT- WALZEN MAX. VOR- VORSCHUB- 7AHL DER o Vorschubwalzen (zwei Paare) sind mit Nuten
TYPE DURCH-MESSER DURCHMESSER ~ WALZENZAHL  SCHUB-GESCHWIN-  GENAUIGKEIT RICHTWALZEN® ausgestatet.
. (mm) (mm) DIGKEIT (m/min) (mm) « Momentiibertragung ist mit Spielarme Getriebe,
xz ggj 1 28 mg ég Eg : 188 + 81 ; Zahnréadern und Zahnriemen.
f ) +-U, " . . s
VP 5,0/120 NG 50 120 4 100 01 ; o Vorschubléngen, Geschwindigkeit usw sind iiber

Tastatur einstellbar.
o Messeinheit ist an Ausgangseite angebracht.

o Zusatzliche Ausriistung sind Richteinheiten zum
richten in zwei Ebenen und Hohenverstellung.

VPZ 3,5/120 NC



ABWICKEL-RICHTKOMBINATIONEN

Haspel und Richtmaschine sind auf den selben Grundrahmen aufgebaut.

Solche Kombination ermdglicht eine grossere Flexibilitat.
Abwickel-Richtkombinationen sind mit Haspeln bis 5 T Tragkraft und 800 mm Bandbreite realisierbar.

Zusatzliche Ausrtistung ist nach Absprache méglich.

P R

==
-

- '
.
i -Nﬁ! .

ORK 20/500/63 H ORK 20/360/65 AP

ABWICKEL-RIEHTANLAGEN

o Haspel und Richtmaschine sind auf den selben Stander.
o Abwickel-Richtanlagen sind mit Haspeln bis 3 T Tragkraft und 500 mm Bandbreite realisierbar.

o Zusétzliche Ausriistung ist nach Absprache mdglich.

i

ORN 6/200/32 ORN 20/360/65 AP e

KPL STANZ ANLAGEN

Bandanlage mit Kaschiereinheit und Schere ~—— f

SONDER MASCHINEN UND ANLAGEN
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